3 Bereich Medizintechnik (Chirugiemechanik) plas eC

Oberflachen
3.1 Technische Spezifikation ,,Plasmapolieren von gehérteten Cengraten
Mechanikkomponenten” reinigen

Kurzbezeichnung:  Polieren und Reinigen von
geharteten
Mechanikkomponenten
(Materialspezifikation
1.4057, 1.4112, usw.)

Anforderungen:
e Reinigen der Bauteiloberflache
e Entfernung von Anlauffarben
e Erhohung der Korrosionsbestandigkeit

Vor Bearbeitung Nach Bearbeitung

Bild plasotec GmbH
Bohrlehre nach Harteprozess

Bild plasotec GmbH
Bohrlehre plasmapoliert

Bild plasotec GmbH Bild plasotec GmbH
Hebel nach Harteprozess Hebel plasmapoliert

Vorteile/Ergebnisse:

keine aufwendigen chemischen und mechanischen Reinigungsverfahren
fir eine Vielzahl dhnlicher Produkte anwendbar

sehr gute Reproduzierbarkeit der Berabeitungsergebnisse

verbesserter Korrosionsschutz gegeniliber dem Ausgangszustand




